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目的目的

1. 針對數位化典藏製作與驗收流程做一詳細之解
說。

2. 期望讓典藏單位業務單位同仁能進一步瞭解數
位化典藏製作與驗收整體流程。

3. 有助於各典藏單位業務同仁對執行廠商進行數
位化製作過程當中，可保持密切互動並瞭解其
製作進度。

4. 期望藉由此數位化製作與驗收課程能讓執行製
作廠商在執行數位化典藏專案時有所幫助。



典藏品數位化之標典藏品數位化之標

單規範概述單規範概述
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典藏品數位化之標單規範概述典藏品數位化之標單規範概述--11

基本的標單規範包含 :
一.投標須知

二.附件

三.標封、標單封、證件封

四.標單及單價分析表

五.合約書

六.切結書

七.聲明書

八.退還押標金申請單等等。
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典藏品數位化之標單規範概述典藏品數位化之標單規範概述--22
基本的需求書包含 :

一. 計畫目標
二. 實施期程
三. 計畫範圍及內容
四. 需求要點
五. 詮釋資料格式
六. 交付文件清單
七. 數位化資料及成品數量交貨時程表
八. 建置資訊系統之相關軟硬體設備需求
九. 資訊管理系統需求
十. 驗收要求
十一.付款條件
十二.經費
十三.其他注意事項



標單撰寫時應注意標單撰寫時應注意

之事項之事項
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標單撰寫時應注意之事項標單撰寫時應注意之事項--11

1. 有關數位化內容與數量部分，必須明確說明有

多少典藏文物是必須先拍攝後掃瞄數位化的，

有多少典藏文物是可以直接數位相機拍攝或必

須掃瞄數位化的，這些都要交代清楚。

2. 以何種方式進行數位化，需視各典藏單位文物

之保存情況才能決定何種形式較為適宜。建議

各典藏單位必須充分瞭解典藏文物之數位化方

式，在標單中明確訂定以避免爭議（如估算數

位化製作費用）。
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標單撰寫時應注意之事項標單撰寫時應注意之事項--22

3. 有關於掃瞄檔案格式部分，影像的模式為

CMYK或RGB，色彩深度（如32bits/pixel或
24bits/pixel），掃瞄解析度為300dpi或
600dpi，掃瞄放大倍率為原型資料大小（1：
1或1：4）進行數位化。
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標單撰寫時應注意之事項標單撰寫時應注意之事項--33

4. 有關輸出部分，由於招標單中撰寫不清而導致

數位列印輸出品質參差不齊。目前已執行完成

之案子當中發現輸出方式可歸納有幾種：

1) 噴墨列印輸出。

2) 彩色雷射列印輸出。

3) 雷射相紙沖洗輸出（使用正片曝晒相紙

沖洗或使用數位影像檔曝晒相紙沖洗）

等。在此，也建議明確交代一種列印輸

出方式為主。
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標單撰寫時應注意之事項標單撰寫時應注意之事項-- 44

5. 建議各典藏單位在招標審查過程中必須去注

意競標廠商之執行生態，以這兩年的經驗來

說，驗收時常發現由於大多執行廠商並非一

貫廠，而有部分數位化業務為轉包其他廠商

（協力廠），部分廠商之間相關人員的溝通

不良常造成品質之不臻理想，建議審查時將

廠商內部之間的溝通與協調列入考量。
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標單撰寫時應注意之事項標單撰寫時應注意之事項--55

6. 依據各典藏單位在招標單中曾經提及拍攝

作業為在館內進行且典藏文物數位化製作

所需之水電由典藏單位支援，但文字敘述

上不明確，如專業設備所需之電源配置問

題，是由廠商負責亦或是典藏單位來安

排、典藏單位是否只提供電源，不負責其

他配電問題等，這些都是要明確規範的。
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標單撰寫時應注意之事項標單撰寫時應注意之事項--66

7. 曾經發生典藏單位在標單中遺漏交代驗收

時要繳交數位列印輸出品，驗收時無數位

打樣品以供參考，需明確規範執行廠商務

必繳交完整之數位化製作完成之典藏品內

容（包括所拍攝之正片、數位檔案和數位

輸出打樣品等）。
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本課程之大綱本課程之大綱

數位化製作流程概述數位化製作流程概述
一. 物件拍攝之流程與步驟的概述及其所應注意事項。

二. 掃瞄作業流程與步驟之概述及其應注意事項。

三. 數位列印輸出流程與步驟之概述及其應注意事項。

驗收注意事項與流程概述驗收注意事項與流程概述
一. 驗收場所規劃建議。

二. 所拍攝正片（底片）之驗收及其應注意事項。

三. 數位影像檔案驗收及其應注意事項。

四. 數位列印輸出影像圖驗收及其應注意事項。
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數位化製作流程概述數位化製作流程概述
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數位化製作流程概述數位化製作流程概述

前置作業準備 拍攝正片 檢查拍攝品質 掃瞄分色

掃瞄品質檢查儲存tiff / jpeg / gif檔數位輸出拷貝儲存



物件拍攝之流程與物件拍攝之流程與

步驟之概述步驟之概述
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傳統拍攝作業流程與步驟

第一部份：拍攝前置準備(pp.9~pp.17)
物件提借
辦別物件拍攝方式（需拆框或不拆框）
架設與拍攝物件件
拍攝場地布置
預拍

第二部份：正式拍攝 (p.17)
第三部份：後續作業 (pp.18~pp.21)

物件歸還
沖洗正片
檢驗拍攝品質
正片保存
其他
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拍攝物件領取與歸還之步驟概述拍攝物件領取與歸還之步驟概述

拍攝正片

準備領取稿件 搬運稿件 架設拍攝位置拆除邊框

確認固定稿件裝回邊框原貌歸還原位
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拍攝物件領取與歸還過程中注意事項拍攝物件領取與歸還過程中注意事項

拍攝物件領取與歸還過程中對
典藏文物的保護
作業環境中的溫濕度控制

搬運人員必需要有專業運送、
搬移、裝卸邊框、架設等相關
經驗與技能

搬運人員應穿著無塵衣，戴頭
套、口罩、防滑手套及鞋套

拍攝物件領取與歸還時的登
錄、清點 、簽收、核對等相關
文書作業及注意事項
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傳統拍攝作業流程與步驟

架設拍攝位置 維持水平垂直 貼色彩導表 調整光源角度

測光源、色溫及調整預拍（數位攝影））檢視拍攝品質正式拍攝
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歸還文物並登錄與簽核

正片以無酸套保護後放置於保存夾內並入庫，準備提供掃瞄作業

重新拍攝

工作人員穿著無塵裝備及準備提借作業管制卡

向典藏單位提借文物並取件登錄與簽核

拍攝正片

沖洗正片

檢測拍攝品質

～正片篩選與分類
～檢查正片是否有陰影、光點、雜點、刮痕
～使用濃度計量測正片之濃度域等瑕疵
～影像清晰度等

合格

不合格

拍攝前置準備

入庫保存

傳統拍攝與品質控管作業流程
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數位攝影作業流程與步驟

1.物件提借 (pp.22~pp.23)
2.檢視文件保存狀況 (p.23)
3.拍攝場地布置 (pp.23~pp.24)
4.擺放與固定拍攝物件 (p.24)
5.正式拍攝 (pp.24~pp.25)
6.物件歸還 (p.25)
7.檢視物件拍攝品質 (pp.25~pp.26)
8.其他 (pp.26~pp.27)
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拍攝物件領取與歸還拍攝物件領取與歸還

拍攝正片

準備領取稿件 搬運稿件 架設拍攝位置拆除邊框

確認固定稿件裝回邊框原貌歸還原位
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數位攝影作業流程與步驟

檢視拍攝文件 擺放與固定拍攝物件擺放與固定拍攝物件 編號碼與貼導表 調整與量測光源、色溫

預拍檢視拍攝品質正式拍攝檢視拍攝品質與修整
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數位拍攝與品質控管作業流程

重新拍攝

準備提借作業與管制卡

向典藏單位提借文物並取件登錄與簽核

拍攝
歸還文物並登錄與簽核

合格

檢查數位影像檔案正確無誤後準備提供數位列印輸出作業

不合格

拍攝前置準備

檢視數位影像檔（掃瞄品質）

～檢查影像清晰度、影像模式、影像解析度
～檢視影像色彩飽和度、彩度和亮部、中間調與暗部層次表現
等
～檢視掃瞄後之影像是否失真、是否有氣泡、牛頓環、是否歪
斜等瑕疵

合格

入庫保存
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物件拍攝過程中注意事項物件拍攝過程中注意事項--11

作品拍攝作業需在館方臨時規劃提供之場所中
進行

使用特殊或專用軟毛刷子刷去作品上之髒污、
使用吹球以去除灰塵

注意拍攝過程中對典藏文物所造成的損傷

每一件作品拍攝時需加「灰階導表」、「彩色
控制導表」於距畫面邊緣之下方或右方1.5 ~ 2.5
公分處

檢查作品擺設是否水平與垂直

注意光線均勻度、色溫的校正

檢查拍攝作品、鏡頭、對焦玻璃板之平行線
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物件拍攝過程中注意事項物件拍攝過程中注意事項--22

拍攝作品不得有任何之陰影、反光等瑕疵

注意拍攝角度、技巧、燈光、底片等因素對拍
攝成品之呈現有影響之所有細節

正片沖洗後需檢查影像品質（如濃度值、色彩
濃度域、色彩明暗及飽和度等），若未理想得
予重新拍攝

每張正片之色彩濃度值須大於或等於3
正片（幻燈片）上不得有任何之污點、刮痕、
雜點等瑕疵

正片之影像清晰度、色彩、階調、層次表現

正片以無酸套保護後放置於保存夾內，保存夾
放置於專屬架上（注意堆疊變形）
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拍攝物件所需之相關設備儀器拍攝物件所需之相關設備儀器

各式不同規格專業相機、各種光源、電箱、穩壓器、不
同規格鏡頭、濾鏡、測光表、色溫表、放大鏡、黑色防
反光用布毯、固定作品用可回收環保黏土、工業用強力
吸鐵等專業攝影相關器材以及周邊設備
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拍攝物件所需之相關設備儀器拍攝物件所需之相關設備儀器

拍攝過程中所需使用之色彩控制導表

傳統攝影使用導表
( 如Kodak Color Control Patches & Gray Scale )

數位攝影使用導表
( 如GretagMacbeth Color Target )
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拍攝物件所需之相關設備儀器拍攝物件所需之相關設備儀器

檢查正片所使用之標準燈箱、放大鏡及測量正片色彩濃度之
相關量測儀、工作環境之標準光原燈管等



掃瞄作業流程掃瞄作業流程

與步驟之概述與步驟之概述
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滾筒式掃瞄作業流程與步驟

檢查與清潔正片 清潔掃瞄滾筒 上油及貼正片 對焦

參數設定掃瞄）掃瞄品質檢查儲存tiff / jpeg 
/ gif檔
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滾筒式掃瞄作業流程與步驟

1. 進稿登錄並建立掃瞄清單 (p.34)
2. 檢查掃瞄正片與清洗 (pp.34~pp.35)
3. 清潔滾筒 (p.35)
4. 上油及貼正片 (pp.35~pp.38)
5. 設備校正 (pp.38~pp.39)
6. 對焦與參數設定 (pp.39~pp.41)
7. 掃瞄 (pp.41~pp.42)
8. 清潔底片與滾筒 (pp.41~pp.42)
9. 掃瞄後之正片檢驗 (pp.42~pp.44)
10. 掃瞄影像品質檢查與修整 (pp.44~pp.46)
11. 轉存鑑賞、瀏覽、索引用之檔案格式(pp.46~pp.47)
12. 拷貝硬碟與燒錄光碟備份 (p.47)
13. 其他 (p.48)
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滾筒式掃瞄與品質控管作業流程

重新拍攝正片

準備提借作業及管制卡

向典藏單位提借正片並取件登錄與簽核

掃瞄

清洗與檢查正片

歸還文物並登錄與簽核

檢視數位影像檔（掃瞄品質）

～檢查影像清晰度、影像模式、影像解析度
～檢視影像色彩飽和度、彩度和亮部、中間調與暗部層次
表現等
～檢視掃瞄後之影像是否失真、是否有氣泡、牛頓環、是
否歪斜等瑕疵

合格

檢查數位影像檔案正確無誤後準備提供數位列印輸出作業

重新掃瞄

不合格

掃瞄前置準備

無受損

受損

將數位影像儲存成無失真之資料永久保存檔TIFF檔案格式，並製
成製成可上傳、下載之JPEG數位檔格式（鑑賞用影像檔案）和製成可
上傳、下載之GIF數位檔格式（索引用影像檔案）

拷貝硬碟與燒錄光碟備份

拷貝硬碟與燒錄光碟備份後再次檢查TIFF、JPEG、GIF數位影像
檔

合格

不合格

入庫保存
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平台式掃瞄作業流程與步驟

檢查文件

保存狀況

清潔掃瞄平台 擺放掃瞄物件 預掃

參數設定掃瞄掃瞄品質檢查儲存tiff / jpeg 
/ gif檔
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平台式掃瞄作業流程與步驟

1. 物件提借 (p.49)
2. 檢視文件保存狀況 (p.49)
3. 擺放與固定掃瞄物件 (p.50)
4. 設備校正 (pp.50~pp.51)
5. 預掃 (pp.51~pp.52)
6. 掃瞄 (p.52)
7. 物件歸還 (p.53)
8. 掃瞄影像品質檢查與修整 (pp.53~pp.54)
9. 轉存鑑賞、瀏覽、索引用之檔案格式 (p.55)
10. 拷貝硬碟與燒錄光碟備份 (p.56)
11. 其他 (p.56)
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平台式掃瞄與品質控管作業流程
準備提借作業及管制卡

向典藏單位提借文物並取件登錄與簽核

掃瞄

歸還文物並登錄與簽核

檢視數位影像檔（掃瞄品質）

～檢查影像清晰度、影像模式、影像解析度
～檢視影像色彩飽和度、彩度和亮部、中間調與暗部層次表現等
～檢視掃瞄後之影像是否失真、歪斜等瑕疵

合格

重新掃瞄

不合格

掃瞄前置準備

將數位影像儲存成無失真之資料永久保存檔TIFF檔案格式，並製成製成可上傳、下載之JPEG數位檔格
式（鑑賞用影像檔案）和製成可上傳、下載之GIF數位檔格式（索引用影像檔案）

不合格

入庫保存

拷貝硬碟與燒錄光碟備份

拷貝硬碟與燒錄光碟備份後再次檢查TIFF、JPEG、GIF數位影像檔

合格

檢查數位影像檔案正確無誤後準備提供數位列印輸出作業
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分色掃瞄過程中注意事項分色掃瞄過程中注意事項--11
需使用高階滾筒式掃瞄機（色彩濃度域值達
4.0D以上、純光學解析度5000dpi以上）

注意掃瞄時之黑白點濃度值設定、掃瞄影像複
製曲線校正、灰平衡校正、掃瞄解析度、放大
倍率等對影像品質有影響之所有細節

針對掃瞄機進行色彩校正

掃瞄及轉存之數位影像檔是否符合規範（如色
彩模式、影像解析度、影像大小等規格）

掃瞄後需檢查影像品質（如清晰度、銳利度、
色彩、階調層次等表現），若未理想得予重新
掃瞄
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分色掃瞄過程中注意事項分色掃瞄過程中注意事項--22

注意掃瞄後之數位影像需完整不失真，且不得
產生數位方塊
檢查掃瞄後之數位影像是否有氣泡、牛頓環
掃瞄後之數位影像不得有大量之污點、雜點等
瑕疵
掃瞄後僅針對數位影像檔之少量髒點進行有限
度之修整
修整污點、雜點可能影響到作品原貌時得予重
新掃瞄
掃瞄後再次檢查正片是否被刮傷
針對掃瞄品質檢查及校色專用電腦螢幕進行螢
幕校色
掃瞄及轉存之數位影像檔編碼是否符合規範
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分色掃瞄過程中注意事項分色掃瞄過程中注意事項--33

補充資料

掃瞄時的色
彩模式選擇

RGB模式掃瞄

CMYK模式掃瞄

善本、佛
經、古文、
文獻、文件
等平面文物
數位化

300dpi、1:1、Tiff 格式掃瞄

以數位攝影方式直接進行
數位化
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高階滾筒式掃瞄機以及周邊設備、Mac電腦、專業
掃瞄軟體、Adobe Photoshop軟體等

Adobe Photoshop

分色掃瞄所需之相關設備儀器分色掃瞄所需之相關設備儀器
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掃瞄校色所需使用之色彩控制導表

掃瞄使用導表

( 如IT8.7/1 －透射稿 &  IT8.7/2－反射稿 )

分色掃瞄所需之相關設備儀器分色掃瞄所需之相關設備儀器
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掃瞄品質檢查及校色專用電腦螢幕在校色時所需使用螢幕
校色儀及其相關軟硬體設備與工具

分色掃瞄所需之相關設備儀器分色掃瞄所需之相關設備儀器



數位列印輸出流程數位列印輸出流程

與步驟之概述與步驟之概述
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數位列印輸出作業流程

線性化與色彩校正 列印輸出條件設定 列印輸出

比對色彩色彩校正重新列印輸出
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CMYKCMYK數位列印輸出作業流程數位列印輸出作業流程

1. 所使用材料和設備之色彩校正(p.61)

2. 色彩特性描述檔製作(pp.62~pp.63)

3. 列印輸出(pp.63~pp.64)

4. 列印影像品質檢驗與色彩修整(p.64)

5. 其他 (pp.65~pp.66)
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RGBRGB數位雷射輸出作業流程數位雷射輸出作業流程

1. 登記並記錄接收檔案 (pp.66~pp.67)

2. 雷射輸出機色彩管理

3. 相材沖紙機彩管理

4. 輸出前品管

5. 傳送檔案至RIP軟體設定輸出

6. 曝光

7. 沖洗

8. 品管登錄
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RGBRGB與與CMYKCMYK輸出之比較輸出之比較

優點：

1. RGB雷射相紙輸出色域較CMYK噴墨輸

出廣，色彩較飽和，顏色也較鮮豔。

2. RGB雷射相紙輸出之雷射光能量密度大，

單一波長輸出品質穩定。
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RGB與CMYK輸出之比較

缺點：

1. RGB雷射相紙輸出設備、耗材（相紙、顯影藥水、沖洗

藥水）較CMYK噴墨列印為貴。

2. RGB雷射相紙輸出會衍生出環保問題（銀粒子污染）。

3. RGB雷射相紙輸出品質易受到藥水強度及溫度之影響。

4. RGB雷射相紙輸出設備體積龐大，較佔空間。

5. RGB雷射相紙輸出設備在被印材料之選擇只限於相紙，

無法針對不同材質之典藏品（如水彩、油畫、老照片、

古地圖等等）去選擇適當的被印材料。

6. 整體RGB雷射相紙輸出製作成本較CMYK噴墨輸出成本

要高出許多。
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列印輸出作業控管流程

列印輸出影像檔準備

列印輸出前置準備

列印輸出

合格

重新列印輸出

不合格

線性化與色彩校正

將列印輸出品以無酸套保護後放置於保存夾

檢視列印影像品質

～檢視影像內容有無非來自原作上的髒點、刮痕
～檢查墨水是否暈開、有無斷墨現象
～檢視列印輸出影像尺寸大小是否符合規範
～檢視列印影像色彩飽和度、彩度、亮部中間調與暗部
層次表現等
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列印輸出過程中注意事項列印輸出過程中注意事項

針對列印輸出機進行色彩校正

注意列印輸出時之紙張設定、輸出解析度、列
印品質等對列印影像品質有影響之所有細節

為避免樣張褪色而需使用抗紫外線並防潮墨水

列印輸出影像尺寸大小是否符合規範（A4尺
寸）

輸出後需檢查列印影像品質（如清晰度、銳利
度、色彩、階調層次等表現），若未理想得予
重新印製

輸出後需檢查墨水是否暈開、有無斷墨現象

列印輸出後之影像與原作需比對，若色偏嚴重
（能以肉眼明顯看出）得予重新校色和印製



52國立臺灣藝術大學 謝顒丞、鄭惠文、李汝宥 數位化製作與驗收

數位打樣輸出數位打樣輸出所需之相關設備儀器所需之相關設備儀器

高畫質大圖輸出機（微針點式壓電噴墨機）以及其周邊設
備、伺服機、支援色彩管理之專業數位打樣RIP軟體等
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列印校色所需使用之色彩控制導表

數位打樣輸出數位打樣輸出所需之相關設備儀器所需之相關設備儀器

列印使用導表

( 如ECI2002V & IT8.7/3 )
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輸出機校色及列印色彩修正時所需使用之色彩測量儀及其相關
軟硬體設備與工具，檢查列印影像品質時所需使用之標準光
原燈箱、工作環境之標準光原燈管

數位打樣輸出數位打樣輸出所需之相關設備儀器所需之相關設備儀器



驗收過程與注意事項驗收過程與注意事項
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驗收場所規劃建議驗收場所規劃建議

1. 驗收場所需有相對應之空間以供相關軟硬
體之擺放。

驗收場所
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驗收場所規劃建議

2. 觀看典藏文物之標準光源、檢測正片所使用
之標準光源。

觀看典藏文物之標準光源

檢測正片所使用之標準光源
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驗收場所規劃建議

3. 十五倍以上放大倍率之固定焦距放大鏡。

4. 檢查數位檔案所需之麥金塔電腦，配有17吋
以上之螢幕。

15倍以上放大倍率之固定焦距放大鏡

檢查數位檔案所需要之整套麥金塔電腦
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驗收場所規劃建議

5. 需配有Adobe PhotoShop 6.0以上版本之影
像處理軟體

6. 檢測數位輸出列印稿使用之標準光源（燈
箱）。

檢測數位輸出列印稿使用之標準光源
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驗收場所規劃建議

7. 測量正片濃度域之透射式濃度計。

8. 測量數位輸出列印稿之反射式分光密度儀。

9. 建議在審查環境的室內光源，同樣的也更換
為標準光源。

測量正片濃度域之透射式濃度計

測量數位輸出列印稿之反射式分光密度儀



所拍攝正片（底片）之所拍攝正片（底片）之

驗收及其應注意事項驗收及其應注意事項
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所拍攝正片底片之驗收

1. 依標單中的拍攝規格需求來驗收正片尺寸規
格，驗收之成品數量以簽約之數量為基準數
量，並檢查正片編碼是否符合標單規範。

2. 檢驗每一件作品拍攝時是否加「灰階導表」
及「彩色控制導表」。

檢視正片上之灰階導表及彩色控制導表
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所拍攝正片底片之驗收

3. 使用相關儀器（透射式濃度計）來抽檢正片
上灰階導表之濃度域值是否大於或等於
3.0，白點（白色亮部之第一格）和黑點
（黑色暗部之第一格）濃度是否分別為W＜
0.2D和B＞3.0。

B＞3.0 W＜0.2D
濃度域值＝ B - W ＞ 3.0
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所拍攝正片底片之驗收

4. 檢驗正片之影像清晰度及色彩、階調、層
次等表現。檢查該項目時，建議使用標準
光源。

檢視正片之影像清晰度、色彩、階調、層次等表現
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所拍攝正片底片之驗收

5. 檢驗拍攝作品時是否有產生陰影、反光、雜
點、污點、刮痕等瑕疵，是否依相關單位所
訂定面積容錯上限之內（如每平方英吋可容
忍雜點與污點數）。

檢視正片之雜點、污點、刮痕等
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正片不合格產生原因-1
雜點：雜點之形成是源於沖片過程中的顯影、定影藥

水不良，或是水洗槽的水質不良所造成的。

光點：光點之形成是由於所拍攝物件本身的創作媒材
具有反射光線特性，如油彩、陶版，金屬雕塑品等，然
而一個專業的攝影師，必須具有專業能力將其克服。

色相：色相是忠於原創作之顏色，使用不同廠牌型號
之正片，所拍攝出來的色相皆有些不同，因為牽涉到該
廠牌正片之感色層對某些色彩的敏銳度。

彩度：彩度就是色彩飽和度，以印刷色之黃色
（Yellow）而言，滿版（100%）的Y就是最大彩度，以
現今顯示器能辨別256階的RGB三原色來說，R=0、或G=0
或B=0，就是最大彩度。
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正片不合格產生原因-2
明度：明度是一張正片的明暗程度，牽涉到攝影師使用

的光圈及曝光時間。

清晰度：清晰度就是攝影師對焦的準確度以及相機腳架
的穩定度，必須任一區塊皆清晰而不是只有中心點清晰，
若是相機腳架不穩容易造成雙影。

濃度域：濃度域是指某一色調純白到純黑的濃度範圍，
亦是捕捉純白到純黑的範圍，濃度值不足常造成影像層次
不佳、彩度不足，濃度值的取決大部份來自於曝光量以及
沖印的顯影藥水強度。

底片規格：拍攝使用之底片規格，依據館方文物大小與
放大比率來訂定之，一般底片規格有8”x10”光學透射正
片、4”x5”光學透射正片、120（6”×6”以上）光學透射正
片、135光學透射正片、135負片等。
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正片檢測建議相關儀器設備正片檢測建議相關儀器設備

標準色溫燈箱（色溫5600K、12”×18” 、平台式）

可在標準光源下檢視正片與原拍攝作品的色相、彩度、
明度、色彩，是否接近原作品

十五倍以上固定焦距放大鏡

可檢視正片拍攝時有無產生光點失
焦以及沖洗過程有無雜點。更可檢視
原著之細微層次筆觸有無拍出
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正片檢測建議相關儀器設備正片檢測建議相關儀器設備

透射式濃度計

可檢視正片拍攝沖洗後的濃度值有無達到標準純白

( 0.2D )到純黑( ≧ 3.0D ) 

DS ＞3.0D DH = 0.2D

濃度域值 = DS - DH ≧ 3.0D



數位影像檔案驗收及數位影像檔案驗收及

其應注意事項其應注意事項
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數位影像檔案驗收

1. 影像檔之色彩模式、影像解析度、影像大小
等規格。

檢視掃瞄後數位影像檔之
色彩模式與色彩深度

檢視掃瞄後數位影像檔之
影像解析度與影像大小
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數位影像檔案驗收

2. 檢驗掃瞄後影像之清晰度、銳利度；檢查影
像是否失真、是否有產生數位方塊。

檢視掃瞄後數位影像檔之清晰度與銳利度
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數位影像檔案驗收

3. 檢驗掃瞄後影像之色彩、階調層次等表現，
是否接近正片，若未理想得予重新掃瞄。

檢視掃瞄後數位影像檔之色彩表現
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數位影像檔案驗收

4. 檢查掃瞄後之數位影像是否有氣泡、牛頓環。

5. 檢驗掃瞄後影像之毛屑、污點、雜點是否依相
關單位所訂定面積容錯上限之內；檢查掃瞄後
影像內容有無非來自原作上的髒點與刮痕。

檢視掃瞄後數位影像檔之毛屑、污點、雜點
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數位影像檔案驗收

6. 檢查掃瞄後影像傾斜角度以不得多於0.2度
為原則。

7. 檢查掃瞄及轉存之數位影像檔是否符合規範
（如色彩模式、影像解析度、影像大小等規
格）。

檢查掃瞄及轉存之數位影像檔

8. 檢查掃瞄及轉存
之數位影像檔編
碼是否符合規
範；驗收之成品
數量以簽約之數
量為基準數量。
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數位影像檔案格式與規範

資料永久保存格式

掃瞄後影像儲存成無失真之TIFF數位檔格式
即永久保存檔（永久保存檔以原形資料【1：
1或1：4模式】大小進行數位化，以不壓縮方
式儲存，並於需要時，再次以永久檔轉成其
他目的檔案），

鑑賞用格式

製成可上傳、下載之JPEG數位檔格式鑑賞
用影像檔案，其影像模式為RGB
（24bits/pixel）、影像大小長邊640pixels。
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數位影像檔案格式與規範

瀏覽用格式

製成可上傳、下載之JPEG數位檔格式瀏覽用
影像檔案，其影像模式為RGB 
（24bits/pixel）、影像大小長邊350pixels。
索引用格式

製成可上傳、下載之GIF數位檔格式索引用
影像檔案，其影像模式為RGB
（8bits/pixel）、影像大小長邊200pixels。
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數位影像檔案驗收數位影像檔案驗收

補充資料：數位影像檔案規範

製成無失真之TIFF數位檔格式即永久檔(永久檔以
原形資料【1：1或1：4模式】大小進行數位化，
以不壓縮方式儲存，並於需要時，再次以永久檔
轉成其他目的檔案)，永久檔案保存之影像模式為
CMYK(32bits/pixel)、解析度為600dpi。另外，
善本、佛經、古文、文獻、文件等平面文物數位
化時，影像模式為CMYK(32bits/pixel)、解析度
為600dpi 、 1：1 、無失真之TIFF數位檔格式進
行掃瞄即可
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數位影像檔案驗收建議設備數位影像檔案驗收建議設備

Mac G4主機加BARCO螢幕或使用Mac 17”
以上之螢幕一套內裝Adobe Photoshop 6.0
以上軟體一套

以Adobe Photoshop軟體中的相關功能以及工具來
檢視數位影像檔的色彩模式、影像解析度、影像大
小等規格；氣泡、牛頓環、毛屑、污點、雜點、影
像傾斜角度等瑕疵

Adobe Photoshop
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數位影像檔案驗收建議設備數位影像檔案驗收建議設備



數位列印輸出影像圖數位列印輸出影像圖

驗收及其應注意事項驗收及其應注意事項
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數位列印輸出影像圖驗收

1. 依標單中的數位列印影像圖需求規範

（輸出尺寸為A4大小、為避免打樣輸出

品褪色而需使用抗紫外線且防潮之墨

水、列印輸出之解析度為720dpi~1440dpi

列印）來驗收輸出影像圖；驗收之成品

數量以簽約之數量為基準數。
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數位列印輸出影像圖驗收

2. 檢查列印輸出後影像圖之清晰度、銳利度，
並檢視列印輸出時墨水是否暈開、有無斷墨
痕跡。

檢視列印輸出影像品質



84國立臺灣藝術大學 謝顒丞、鄭惠文、李汝宥 數位化製作與驗收

數位列印輸出影像圖驗收

3. 檢視列印輸出影像圖之色彩、階調層次等
表現，是否與原作、正片接近（對照原彩
色色卡之色彩與階調層次為基礎）。

檢視列印輸出影像圖之色彩、階調層次
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數位列印輸出影像圖驗收

4. 針對列印輸出後之影像圖與正片、數位影像
檔做比對並檢測，若可與原作作比對較為理
想，若色偏嚴重得予重新校色和印製。
（色差應不以超過ΔELab值8為原則，即
ΔELab≤8）。

Dv 0.32
L    75
a    -19
b    -22

列印輸出影像圖之色彩量測
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列印輸出過程中注意事項列印輸出過程中注意事項

針對列印輸出機進行色彩校正

注意列印輸出時之紙張設定、輸出解析度、列印
品質等對列印影像品質有影響之所有細節

影像清晰度、色彩、階調、層次表現

列印輸出影像尺寸大小是否符合規範（A4尺寸）

輸出後需檢查列印影像品質（如清晰度、銳利
度、色彩、階調層次等表現），若未理想得予重
新印製

輸出後需檢查墨水是否暈開、有無斷墨現象

列印輸出後之影像與原作需比對，若色偏嚴重
（能以肉眼明顯看出）得予重新校色和印製
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列印影像圖檢測建議相關儀器設備列印影像圖檢測建議相關儀器設備

標準色溫燈箱（色溫5600K）

可在色溫5600K標準光源下檢視列印輸出影像圖正的色
相、彩度、明度、色彩，是否與原作、拍攝正片接近
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列印影像圖檢測建議相關儀器設備列印影像圖檢測建議相關儀器設備

反射式分光光譜儀

可檢視檢視列印輸出影像圖的色濃度值、影像反差、
Lab值等色彩數據資料

Dv 1.43

Dc  1.23
L      75
a     -19
b     -22
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驗收紀錄表範例驗收紀錄表範例
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結論與建議結論與建議
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一. 有關於典藏數位化製作部分，雖文建會已訂定

製作技術規範，但屬下每一個典藏單位所收集

之文物，部分為相同的性質和內容，部分內容

較特殊，例如皮影戲、編織品、大型傢俱等，

在這樣的情形之下，很難去訂定可套用在每個

典藏單位之統一作業模式。因此建議日後執行

相關計畫案時，在招標單中之技術規範訂定

上，以文建會訂定之技術規範為基礎，若有欠

缺或不足或視數位化製作內容而需更改部分再

依情況或聘請專家學者修訂之。

結論與建議結論與建議
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二. 進行數位化製作之典藏文物數量多寡和可執行

時間的長短關係影響數位化影像品質甚巨，以

這兩年推廣數位典藏相關計畫案之經驗，由於

種種因素曾經出現過以下幾種狀況：

結論與建議結論與建議

1. 第一種情況：進行數位化文物之數量多，且有足夠之時
間去執行。

2. 第二種情況：進行數位化文物之數量多，但卻在非常緊
迫的時間內來執行。

3. 第三種情況：進行數位化文物之數量少，且有足夠之時
間去執行。

4. 第四種情況：可執行數位化之時間較緊迫，但由於進行
數位化文物之數量少，因而在規定時間內可執行完畢。
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三. 在招標審查過程中有一個嚴重的缺點，即審查

單位在招標時只能聽取廠商口頭上敘述自己作

業的能力、處理方式、設備、公司規模大小及

價格的合理性，作為決定得標廠商的依據；此

點應只能作為參考，鑑於目前出現的問題狀況

如下，但不限於以下幾點：

結論與建議結論與建議

1. 廠商礙於時間上的不足或是為節省成本，請大量工讀
生來協助數位化製作，而並非當初招標時在服務建構書
中所規劃與編列之專業人員執行數位化工作。

2. 或是在報告中敘述用高階滾筒式掃描機進行掃描，而實
際上卻用非專業之平台式掃描器。

3. 或是應請專業人員搬運文物作品，且當初招標時在服務
建構書中也曾提及，卻實際搬運時找非專業之工讀生搬
運等。
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四. 有關各典藏單位之相關業務承辦人員（或相關負
責人）監督承製廠商實際作業狀況部分，目前整
體數位化流程除拍攝過程在館內進行外，其餘流
程皆在館外執行完成，在此種情況之下，除了拍
攝過程可親臨現場監控之外，後續之掃描、輸出
階段，無法進行監督。建議日後執行相關案子可
採取不定時檢驗其製作品質及作業狀況，以了解
廠商的實際作業能力

五. 在驗收部分，各典藏單位聘請相關領域之專家學
者來進行驗收作業，曾經出現過在不同典藏單位
裡，審查委員對數位化製作產品（含正片、數位
影像檔、列印輸出品）的驗收標準不一、認知不
一，造成驗收上常出現很多爭議。因此建議審查
委員部分需考慮其專長屬性是否符合。

結論與建議結論與建議
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結論與建議結論與建議

六. 有關驗收部分，建議需在標單中明確訂定是否

全部檢驗或部分抽樣或依照多少百分比來抽

樣；若是採取抽樣方式，需明確說明如何抽樣

（例如隨機抽樣或是系統隨機抽樣等）。

七. 建議針對驗收後所篩選出來之不良率（驗收不

合格）部分，訂出一個完善之措施或標準，如

不良率高於標準時，則整批文物需重新製作數

位化，若不良率低於標準時，則只需將不良品

重新數位化。



Thank you for your attention
If you have any questions or concerns…..

謝顒丞、鄭惠文、李汝宥

國立台灣藝術大學

圖文傳播藝術學系

台北縣板橋市大觀路一段59號
Phone: 02-22722181 分機2250

Fax:      02-8969-7515
E-mail: t0308@mail.ntua.edu.tw
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